Korukivien karkeahionta

e Yksi luokan koneista on varustettu kahdella
kehatimanttilaikalla ja yhdella paatyhiomalaikalla,

kaikkien timanttilaikkojen karkeus on 180

e Muista aina kayttaa vetta naiden laikkojen kanssa,

timanttilaikat menevat pilalle kuivana tyostettaessa

e Timanttilaikat ovat hyvin tehokkaita, joten on

muistettava olla varovainen, ettei kivi hioudu liikaa

e Karkeahionta aloitetaan kiven ulkomuodon
hionnalla, tassa tyovaiheessa on muistettava pitaa
hiottava kivi kohtisuorassa laikkaa vastaan, jotta

muodosta tulisi oikea (katso viereinen kuva)

e Muista sovittaa hiottavaa kivea korupohjaan tms.
sapluunalla kiveen piirretty muoto on aina todellista

kokoa jonkin verran pienempi




e Kiven muodon hionnan jalkeen Kkivi kiinnitetaan
esim. pikaliimalla ruuviin, sen jalkeen ruuvi

kierretaan kiinni puutikkuun

e Taman jalkeen kiveen hiotaan lahes alareunaan
ulottuva ensimmainen viiste, alareunasta jatetaan
vain korupohjaan uppoava osa hiomatta, kiveen
kannattaa merkita apuviiva osoittamaan hiottavaa

osaa (katso oheiset kuvat)




e Ensimmaisen viisteen hionnan jalkeen hiotaan
toinen hieman loivempi viiste, taman jalkeen viela
loivempi ja niin edelleen kunnes kivi on alla olevan

piirroksen muotoinen

4. viiste

3. viiste

2. viiste

1. viiste

—

punainen vari esittda korupohjaa, johon kivi upotetaan

e Taman jalkeen kivea kannattaa hioa viela kevyesti
koko ajan hiontakulmaa muuttaen, taman
tarkoituksena on poistaa kuvassa nakyvat kulmat ja
muotoilla ylaosasta mahdollisimman pyorea,
paatylaikka sopii hyvin tahan tyovaiheeseen

e Huom! Muista pyorittaa kivea koko ajan

e |aikat eivat ole vaarallisia, ne korkeintaan hiovat

hieman varomattomalta hiojalta nahkaa sormista




